-AUTOMATION

Outsourcing

Lohnmessen mit Bildverarbeitung

Der Qualitats- und Kostennutzen durch den Einsatz von industrieller

Bildverarbeitung in der Produktion ist heute unumstritten. Die Ent-

scheidung fiir eine Investition in diese Technologie kann jedoch auch

abhéngig sein von Kriterien wie der verfiigbaren Zeit fiir Recherche

und Auswahl des Systems, der Mittel fiir einen Invest, der Eignung

des vorhandenen Personals, der Integrationsmaglichkeit in den

Produktionsablauf oder der Logistik und des Materialflusses.

Als Entwickler und Hersteller
Priiffanlagen kennt die
Visimation GmbH diese Pra-
xissituationen und bietet — ne-
ben dem Bau von Kunden-An-
lagen — auch die Dienstleistung
LLohnmessen” mit Bildverar-
beitungssystemen an.
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Zusiitzlich zu dem rein di-
mensionalen Messen von Geo-
metrien wie Lingen, Durch-
messern und Winkeln, kinnen
z.B. auch Oberflichenqual
ten, Anwesenheiten, Lage und
Form von Aufdrucken, oder
auch Funktionalititen wie
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Visimation ist Hersteller von derzeit fiinf verschiedenen Grund-

Anlagentypen
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eine Gewindegingigkeit dem
Produkt gleichzeitig als Priif-
merkmal anhaften und auto-
matisch optisch kontrolliert
werden. Merkmale, die iiber

die vielliiltigen Moglichkeiten
der Bildverarbeitung hinaus-
gehen, sind idealerweise ad-
aptiv mit in das Priifkonzept
integrierbar.

Messmethoden

Die  klassische Methode ein
Bauteil sehr genau optisch zu
nessen ist die Durchlicht-

1whme. Der Umriss des Ob-

Ve

E
jektes kann - je nach optischer
Auflisung - bis auf +/-2-3 pm
exakt vermessen werden. Ge-
rade jlingst wurden mit Ka-
meras wie der JAI BM500 wie-
der hihere Auflisungen bei
akzeptablen  Bildfrequenzen
miglich. Die Grenze die
Messgenauigkeit  bei  opti-
Méichigen Verf
stellt jedoch oft die schwan-
kende Oberflichen-Rauhtiefe
des Priiflings dar, die in der
Regel im Gesamtbild nicht auf-
en kann. Soll un-
terhalb dieser Schranke ver-
messen werden, so ist dies mit
taktilen oder pneumatischen
Methoden realisierbar - aller-
dings eben mit der Folge, dass
dies nur um Faktor 10 langsa-
mer geht.

Bei dem deutlich aufwiin-
digeren Auflichtverfahren
kann die Obe
teils z.B. aul Beschiidigungen,
Fehlstellen und Kratzer oder
auf den korrekten Sitz eines
Aufdrucks kontrolliert
den.

Neben Methoden
fiir einzelne zweidimensio-
nale  Merkmale verl
sich stetig die Maglichke
mittels des Laser-Lichtschnitt-
verfahrens Objekte  dreidi-
mensional zu Mit
dem so entstandenen Raum-

schen,

gelist wi

iche des Bau-

Wer-

diesen

erfassen,

Profil lassen sich auch Defor-
mationen an komplexen Geo-
metrien erkennen,

Anlagenkonzepte

Das  wesentliche  Kriterium
liir den Teiledurchsatz einer-
seits und die Priifmethoden-
vielfalt andererseits ist die Art
mit der die Priflinge an den
Messpositionen vorbeigefithrt
Her-
steller von derzeit fiinf ver-
schiedenen ind-Anlagen-
typen. Bei Gleitsystemen (GS)
gleiten die Teile auf Glas- oder
Schiene

werden. Visimation ist

flihrungen an den
Kameras vorbei und werden
dabei in Bewegung vermes-
sen, wodurch sehr hohe Takt-
raten mit bis zu 6 Teilen/Sek
miglich sind. Ebenso in Be-
wegung und mit gleichen Tak-
traten priift die Glastelle
lage (GT). Hier liegen die Teile
ohne weitere Fiithrung Mach
aul dem Teller und werden
wie bei einem Karussell an

den Kameras vorbeigefiihrt.
Sollen die Teile z.B. um die
eigene Achse rotiert oder soll
zusiitzlich taktil gepriift wer-
den, so eignen sich Linear-
taktanlagen (LT) oder Rund-
taktanlagen (RT). Die Teile
kommen nach jedem Takt
zum  Stillstand. Neben den
schnellen optischen Priifun-
gen ist hier eine Vielzahl wei-
terer Priifmethoden realisier-
bar.
Das

HighEnd  beziiglich
Flexibilitit stellt der Messro-
boter (MRO) dar. (Fast) Alles
was greif- oder saugbar ist,
kann iiber den Sechs-Achs-
Roboter sehr flexibel den ein-
zelnen Zuge-
fiithrt werden, Das Entnehmen
von Setzware aus einem Tray
ist genauso moglich wie der
intelligente, Kamera-gefiihrie
Abgriff von lose liegendem
Schiitigut aus einem Jumper.

Messstationen

www.inspect-online.com



Auf Gleitsystem-, Glasteller-, Lineartakt- sowie Messroboter-Anlagen
kannen eine Vielzahl von Prifkriterien optisch, taktil, pneumatisch oder
mit anderen Methoden auch im Lohn gepriift werden

System-Invest oder
Outsourcing?

Sind relativ kleine oder mitt-
lere Serien maschinell zu prii-
fen? Sind die mittelfristigen
Abrufe noch unklar? Liegt der
strategische  Fokus aul der
Fertigung? Muss  kurzfristig
aul ein Fertigungsproblem re-
agiert werden? Ist kurzfristig
ein steiler Serienanlauf zu be-
wiiltigen. In diesen und ande-
ren Fillen kommt das maschi-
nelle Priifen als Dienstleistung
in Form der Lohnmessung in
Betracht.

Aul Gleitsystem-,  Glastel-
ler-, Lineartakt- sowie Mess-
roboter-Anlagen kinnen eine
Vielzahl von Priifkriterien op-
tisch, taktil, pneumatisch oder
mit anderen Methoden auch
im Lohn gepriift werden. Nach
Abstimmung der Kriterien,
der Anforderungen und der
Machbarkeit kinnen Einricht-
Aufwiindungen und Priifkos-
ten kalkuliert werden,

Ist die Wirtschaftlichkeit
gegeben und  die  passende
Priifanlage vorbereitet, kann
die gewiinschte Priifung der
Teile beginnen. Der Kunde er-
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Der Kunde erhalt nach den Priiflaufen vermessene, sortierte und ggf. fertig
verpackte Teile mit entsprechenden Priifprotokollen und statistischen

Auswertungen zuriick

hiilt nach den Priifliufen ver-
messene, sortierte und  ggf.
fertig verpackte Teile mit ent-
sprechenden Priifprotokollen
und statistischen Auswertun-
gen zuriick.

Die Erledigung von Einzel-
Auftrigen — oder ein dauer-
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haftes Outsourcing von Priif-
Aufgaben — oder die Interims-
Losung mit anschlieBendem
Invest in eine eigene Priifan-
lage — dies ist die strategisch/
wirtschaftliche Entscheidung
des Kunden.

Fax: 07121/890705
post@visimation.de
www.visimation.de
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Bildverarbeitung fir die Automation



